
产 品 介 绍              

    

埃马克集团    

产 品 介 绍              (EMAG Gruppe)

(Seite 2)

用于精密金属件批      (Fertigunssysteme fuer ...)

量加工的生产系统    

埃马克集团    ( E M A G  G r u p p e )

VL 系列   (Baure ihe  VL)

用于加工盘类件的标准

倒置式车床

SN 系列   (Baure ihe  SN)

凸轮轴磨床

VSC  TWIN  系列   (Baure ihe  VSC T WIN)

用于加工盘类件的倒置式多主轴机床，

可同步加工两个工件

P 320   

曲轴磨床

VSC  200  TRIO

用于加工盘类件的倒置式多主轴机床，

可同步加工三个工件

VTC 系列   (Baure ihe  VTC)

用于加工轴类件的立式

四轴机床

VSC  DS 系列   (Baure ihe  VSC  DS)

用于加工盘类件的立式

车磨中心

VTC 315 DS   

用于加工轴类件的立式

车磨中心

(Seite 3)

BA 400

卧式加工中心

BA W06

卧式加工中心

VSC  400  WF

齿轮的车削和滚齿设备

ELC 系列   (Baure ihe  ELC)

盘类件和轴类件的激光

焊接设备

1
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 EMAG VL 3 / VL 5i / VL 7 / VL Y 4

 EMAG VSC 250 / 400 / 500 5

 EMAG VLC 250 5

 EMAG VLC 500 / 630 / 800 / 1200 6

 EMAG VSC 250 / 400 DUO 7

 EMAG VSC 160 / 250 TWIN 7

 EMAG VSC 200 TRIO 7

 REINECKER VG 110 8

 REINECKER VSC 250 DS 9

 REINECKER VSC 400 DS / DDS 9 

 KOPP SK 204 9

 EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 10

 EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO 10

 EMAG VTC 315 DS 11

 KARSTENS HG 2 11
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( Noch Seite 3)

目录 (Inhaltsverzeichnis)

页码  (Sei te)

KOEPFER 160 型滚齿机   (KOEPFER  Wae lz f raesmaschine160)
KOEPFER 200 型滚齿机   (KOEPFER  Wae lz f raesmaschine200)
KOEPFER 300 型滚齿机   (KOEPFER  Wae lz f raesmaschine300)

KOEPFER KFS100 /  250 型滚刀刃磨机   (KOEPFER  Waelzfraeserschaerfmaschine
KFS 100 /  250)

(Seite 4)

盘类件    (FUTTERTEILE)

EMAG VL 3 / VL 5i / VL 7
EMAG VL Y

加工盘类件的标准倒置式车床：

工件自动输送系统和车削加工集成在同

一机床内，占地最小。

VL 系列具有效率佳 ,  持续精度高 ,运行十

分可靠 ,  而操作非常简单的特点。它高度

实现了短行程的原则，结构紧凑，由悬

垂主轴直接完成上下料 ,   因而最大限度

地缩短了上下料和节拍时间。

加工范围

卡盘最大直径

回转直径

X 轴行程

Y 轴行程

Z 轴行程

(Seite 5)

                

EMAG VSC 250 / 400 / 500 

倒置式车床，可加工的盘类件最大直径是

500 毫米。VSC 系列的最大特点就是能根

据应用需求优化组合各种工艺，所以能可

靠地投放到硬加工和软加工领域使用。

该系列每台单机均可集成车、钻、镗、铣、

磨、滚齿和珩磨等工艺。

在加工装卡状态 ,  可通过测头或测量芯棒

精确 ,  迅速 ,  直接地测量工件。
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VL 系列具有效率佳 ,  持续精度高 ,运行十

分可靠 ,  而操作非常简单的特点。它高度

实现了短行程的原则，结构紧凑，由悬

垂主轴直接完成上下料 ,   因而最大限度

地缩短了上下料和节拍时间。

加工范围

卡盘最大直径

回转直径

X 轴行程

Y 轴行程
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EMAG VSC 250 / 400 / 500 

倒置式车床，可加工的盘类件最大直径是

500 毫米。VSC 系列的最大特点就是能根

据应用需求优化组合各种工艺，所以能可

靠地投放到硬加工和软加工领域使用。

该系列每台单机均可集成车、钻、镗、铣、

磨、滚齿和珩磨等工艺。

在加工装卡状态 ,  可通过测头或测量芯棒

精确 ,  迅速 ,  直接地测量工件。
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EMAG VLC 250

VLC 250 立式生产系统采用在机床侧面操作的

结构，柔性大，通用性强。

根据应用机床可以选择不同的刀塔位置，并采用

不同的工件输送系统。在工艺集成上此机床的柔

性更是得到充分极致的体现，可以按需集成车、

钻、镗、铣、磨工艺以及带换刀系统的多工艺单

元等 . . .
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EMAG 
VLC 500 / 630 / 800 / 1200

该系列多功能生产中心采用桥式结构 ,切削

功率大，特别适合大型工件的组合加工。

由于融合了工艺集成理念，所以可一次装

夹进行组合生产：软加工、硬加工、不连

续切削以及车、钻、镗、铣、磨等 . . . . . .

是高精密的重型切削设备。
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盘类件    (FUTTERTEILE)

REINECKER VG 110

加工小型盘类件的立式机床。一机进行

硬车粗加工，内外磨削加工，且可配置

柔性或按工件要求特制的上下料装置。  

VG 110 系列用于传统的组合加工：

磨内圆时可配置

-  一个或两个砂轮主轴

-  一个砂轮主轴和一把车刀

-  一个端面砂轮主轴和一把车刀 

加工范围

卡盘直径

最大加工直径

最大磨削长度

X 轴行程

Z 轴行程

至 (b i s )

(Seite 9)

REINECKER  VSC 250 DS
REINECKER  VSC 400 DS / DDS 

该系列将立式硬车和磨削的优点完美地

结合在一机内，一次装夹并可进行车磨

组合加工。

它一机组合多种工艺，为用户提供了众

多的优点，如：投资少，单件生产成本

低，节拍时间短，工艺可靠，工件加工

质量出色。

5

7
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 mm 160

 mm 460

 mm 225
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KOPP SK 204REINECKER VSC 250 DS
REINECKER VSC 400 DS / DDS
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5
加工范围

卡盘最大直径

最大回转直径

X 轴行程

Z 轴行程

Y 轴行程 (DDS) 

KOPP SK 204

磨削圆形和非圆工件的多能手。

SK 系列磨床即可加工内圆，也可加工外

圆，能进行非圆磨、圆磨 (内外圆 )和抛光

等加工。

加工范围

工件最大直径

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 10)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 
EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO

一机内对轴类件进行组合加工，并集成

工件自动输送系统。

VTC 系列的驱动功率强，转速高，刀塔

的刚性好，是高效四轴车削中心，上下

料系统集成在内。

加工范围

卡盘直径

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

*  特殊长度
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工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

*  特殊长度
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EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 
EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO

  VTC 250 VTC 315

 mm 250 315

 mm 140 250

  mm 630 / 1000* 700

 mm 300 390

 mm  740 / 1100* 950

加工范围

卡盘最大直径

最大回转直径

X 轴行程

Z 轴行程

Y 轴行程 (DDS) 

KOPP SK 204

磨削圆形和非圆工件的多能手。

SK 系列磨床即可加工内圆，也可加工外

圆，能进行非圆磨、圆磨 (内外圆 )和抛光

等加工。

加工范围

工件最大直径

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 10)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 
EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO

一机内对轴类件进行组合加工，并集成

工件自动输送系统。

VTC 系列的驱动功率强，转速高，刀塔

的刚性好，是高效四轴车削中心，上下

料系统集成在内。

加工范围

卡盘直径

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

*  特殊长度

6

加工范围

卡盘最大直径

最大回转直径

X 轴行程

Z 轴行程

Y 轴行程 (DDS) 

KOPP SK 204

磨削圆形和非圆工件的多能手。

SK 系列磨床即可加工内圆，也可加工外

圆，能进行非圆磨、圆磨 (内外圆 )和抛光

等加工。

加工范围

工件最大直径

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 10)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 
EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO

一机内对轴类件进行组合加工，并集成

工件自动输送系统。

VTC 系列的驱动功率强，转速高，刀塔

的刚性好，是高效四轴车削中心，上下

料系统集成在内。

加工范围

卡盘直径

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

*  特殊长度

6

加工范围

卡盘最大直径

最大回转直径

X 轴行程

Z 轴行程

Y 轴行程 (DDS) 

KOPP SK 204

磨削圆形和非圆工件的多能手。

SK 系列磨床即可加工内圆，也可加工外

圆，能进行非圆磨、圆磨 (内外圆 )和抛光

等加工。

加工范围

工件最大直径

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 10)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

EMAG VTC 250 / VTC 250 DUO 
EMAG VTC 315 / VTC 315 DUO

一机内对轴类件进行组合加工，并集成

工件自动输送系统。

VTC 系列的驱动功率强，转速高，刀塔

的刚性好，是高效四轴车削中心，上下

料系统集成在内。

加工范围

卡盘直径

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

*  特殊长度

6

10



EMAG VTC 315 DS KARSTENS HG 2
KARSTENS HG 204
KARSTENS HG 208

  VTC 315 DS

 mm 315

 mm 240

 mm 700

 mm 390

 mm 950

  HG 2 HG 204 HG 208

 mm 200 200 200

 mm 400 650 1200

  mm 380 380 380

 mm 1000 1000 1800

(Seite 11)

EMAG VTC 315 DS

轴类件的立式车磨中心，用于加工高要

求的复杂工件。

不管是车、钻、镗、铣、磨或车磨组合

加工，VTC 系列可根据轴类件的加工要

求灵活配置并集成所有工艺。

加工范围

卡盘直径

工件最大直径

含夹具的工件最大长度

X 轴行程

Z 轴行程

KARSTENS HG 2
KARSTENS HG 204
KARSTENS HG 208

精密轴类件的外圆磨系统。

本系列专为轴类件的外圆磨而设计。

HG 208 型磨床可选配中心驱动，从

而实现同步加工实心和空心轴。

加工范围

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

7
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KOPP SN 204 / 208
KOPP SN 310 / 320

  SN 204 SN 208 SN 310 / 320

 mm   380 380 360 / 640 

 mm 600 950 2000

 mm 380 380 500 / 500

 mm 1000 1600 1700 / 2700

(Seite 12)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

KOPP SN 204 / 208
KOPP SN 310 / 320

用于凸轮轴或外轮廓的单件或批量生产。

SN 系列可根据工件的大小选择最合适的

机床。加工圆形或非圆外轮廓时可配置

一个、两个或三个砂轮。

加工范围

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 13)

EMAG HL 1000

用于加工曲轴油孔的单主轴机床，由主

轴自行完成上下料。

是加工曲轴油孔的最佳解决方案。一次

装夹完成以下组合加工：钻导向孔和油

孔，去毛刺，倒角。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Y 轴行程

Z 轴行程

单主轴  (1-sp ind l i g )

EMAG HSC 800 / 1500

用于加工曲轴油孔的单主轴或多主轴

机床，由主轴自行完成上下料。

可配置单主轴或多主轴，一次装夹完

8
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EMAG HL 1000 EMAG HSC 800 / 1500

   HL 1000

   

  mm 265 

  mm  1000

  mm 420

  mm 325

  mm 1785

   HSC 800 HSC 1500

  mm – 330 

  mm 330 330 

  mm 195 –

 

  mm   – 1500 

  mm 950 1500 

  mm 950 –

(Seite 12)
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KOPP SN 204 / 208
KOPP SN 310 / 320

用于凸轮轴或外轮廓的单件或批量生产。

SN 系列可根据工件的大小选择最合适的

机床。加工圆形或非圆外轮廓时可配置

一个、两个或三个砂轮。

加工范围

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Z 轴行程

(Seite 13)

EMAG HL 1000

用于加工曲轴油孔的单主轴机床，由主

轴自行完成上下料。
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装夹完成以下组合加工：钻导向孔和油

孔，去毛刺，倒角。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

工件最大直径

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

X 轴行程

Y 轴行程

Z 轴行程
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机床，由主轴自行完成上下料。

可配置单主轴或多主轴，一次装夹完

8

成钻导向孔和油孔、去毛刺和倒角的

加工。

加工范围

工件最大直径

        单主轴  (1 -sp ind l i g )

        双主轴  (2 -sp ind l i g )

        三主轴  (3 -sp ind l i g )

工件最大长度  (Werks tueck laenge  max.)

        单主轴  (1 -sp ind l i g )

        双主轴  (2 -sp ind l i g )

        三主轴  (3 -sp ind l i g )

(Seite 14)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

PM 系列  (Baureihe PM)

配置 CBN 技术或传统技术的曲轴磨床。

配置传统技术的磨床种类繁多 ,  有带一

个主轴的单砂轮磨床 ,  带两个主轴的双

机头磨床或斜切入磨床。

NAXOS-UNION PM 2

加工范围

最大回转直径  (Schwingskre is  max.)

工件最大长度

砂轮直径

工件最大重量  (Werks tueckgewicht  max. )

(Seite 15)

NAXOS-UNION PM 310 / 320

加工范围

最大回转直径 (Schwingskre is  max.)

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

砂轮直径

工件最大重量 (Werkstueckgewich t  max. )

NAXOS-UNION PM 430 / 460

加工范围

最大回转直径 (Schwingskre is  max.)

9

成钻导向孔和油孔、去毛刺和倒角的
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配置传统技术的磨床种类繁多 ,  有带一

个主轴的单砂轮磨床 ,  带两个主轴的双

机头磨床或斜切入磨床。
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NAXOS-UNION PM 2

    PM 2

  mm  200

  mm  500

  mm  500

  kg  30

PM

成钻导向孔和油孔、去毛刺和倒角的

加工。
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NAXOS-UNION PM 310 / 320 NAXOS-UNION PM 430 / 460

   PM 310 PM 320

  mm 300 300

  mm 1000 1500

   mm 650 700

  kg 80 180

  PM 430 PM 460

 mm 750 750

 mm 3000 5500 / 6800

  mm 900 - 1400 900 - 1400

 kg 5000 5000
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机头磨床或斜切入磨床。
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(Seite 15)
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9

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

砂轮直径

工件最大重量 (Werkstueckgewich t  max. )

(Seite 16)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA S03

可配置一个或两个电主轴的立式加工中心。

双工作台机床配置的双回转式工作台集   (Hauptze i tpara l le les  . . . )

成了 A 轴，所以装料和切削加工同时进

行。直接驱动的回转台专为单工件和多

工件的夹紧而设计，非常适合于干加工。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

 

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

加工范围 (Arbei tsbere ich)

 

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

单主轴  (1-sp ind l ig)         单主轴  (1-sp ind l ig )            双主轴 (2-sp ind l ig)  

(Seite 17)

SW BA W04 / W04-42
SW BA W06 / W06-2W

可配置一个、两个或四个电主轴的卧式加工中

心，专用于轻金属工件的四轴和五轴加工，加

工辅助时间较长；也可用于五轴联动加工。配

置的双回转式工作台集成了直接驱动的旋转轴，

所以上下料和主加工同时进行。

10
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SW BA S03

  BA S03-11 BA S03-12 

    

 mm 600 600

 mm 400 (650*) 400 (650*)

 mm 400 400

 mm – –

   BA S03-22 

    

 mm   300

 mm  400 (650*)

 mm  400

 mm  300

 

工件最大长度 (Werkstueck laenge max.)

砂轮直径

工件最大重量 (Werkstueckgewich t  max. )

(Seite 16)
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BA W06- 2W 双主轴卧式加工中心集成了机床

自行上下料或通过高架机械手上下料的上下料
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直径可达 800mm，可加工的工件最大长度是

550mm。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

 

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

双主轴  (2-sp ind l ig)        四主轴  (4-sp ind l ig)    

加工范围 (Arbei tsbere ich)

 

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

W 轴行程

主轴间距

( *换刀位置 )

单主轴  (1-sp ind l ig)        双主轴  (2-sp ind l ig )         双主轴  (2-sp ind l ig )   

SW BA 321 / BA 322

BA 321 型加工中心主要用于小型钢制件、

铸铁件和铝合金工件的三轴和四轴加工。

它配置了一个旋转轴，虽然结构极其紧凑，

但仍能实现上下料和主加工的同时进行。

BA 322 是紧凑型双主轴卧式加工中心，

主要用于中小型钢制件、铸铁件和铝合金

工件的四轴和五轴加工，或者是五轴联动

加工。上下料和主加工能同时进行。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

 

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

11
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SW BA 321 / BA 322

BA 321 型加工中心主要用于小型钢制件、

铸铁件和铝合金工件的三轴和四轴加工。

它配置了一个旋转轴，虽然结构极其紧凑，

但仍能实现上下料和主加工的同时进行。

BA 322 是紧凑型双主轴卧式加工中心，

主要用于中小型钢制件、铸铁件和铝合金

工件的四轴和五轴加工，或者是五轴联动

加工。上下料和主加工能同时进行。
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BA W06- 2W 双主轴卧式加工中心集成了机床

自行上下料或通过高架机械手上下料的上下料

单元，Z 轴的加工范围增加了 200mm，回转

直径可达 800mm，可加工的工件最大长度是
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SW BA 321 / BA 322

BA 321 型加工中心主要用于小型钢制件、

铸铁件和铝合金工件的三轴和四轴加工。

它配置了一个旋转轴，虽然结构极其紧凑，

但仍能实现上下料和主加工的同时进行。

BA 322 是紧凑型双主轴卧式加工中心，

主要用于中小型钢制件、铸铁件和铝合金

工件的四轴和五轴加工，或者是五轴联动

加工。上下料和主加工能同时进行。
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11

BA W06- 2W 双主轴卧式加工中心集成了机床

自行上下料或通过高架机械手上下料的上下料

单元，Z 轴的加工范围增加了 200mm，回转

直径可达 800mm，可加工的工件最大长度是

550mm。
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SW BA 321 / BA 322

BA 321 型加工中心主要用于小型钢制件、

铸铁件和铝合金工件的三轴和四轴加工。

它配置了一个旋转轴，虽然结构极其紧凑，

但仍能实现上下料和主加工的同时进行。

BA 322 是紧凑型双主轴卧式加工中心，

主要用于中小型钢制件、铸铁件和铝合金

工件的四轴和五轴加工，或者是五轴联动

加工。上下料和主加工能同时进行。

加工范围 (Arbei tsbere ich)
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主轴间距
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11

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

17



SW BA 400

    BA 400-2 BA 400-4 

    

 mm 400 200 

 mm 450 (700*) 450 (700*) 

 mm 400 400 

 mm 400 200

 

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12
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SW BA 600

  BA 600-2  BA 600-2G BA 600-4 

     

 mm 600 600 300

 mm 600 (975*) 550 (975*) 600 (975*)

 mm 500 360 500

 mm 600 600 300

SW BM 1250 

    BM 1250 

 mm 1900 

 mm 1250 

 mm 500

 m/min 60

 m/s2 10

 kN 28 

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

12

双主轴  (2-sp ind l ig)         双主轴  (2-sp ind l ig)   

BA 321： 单工位加工中心

BA 322： 双工位加工中心

(Seite 18)

箱体类零件   (Kubische  Tei le)

SW BA 400

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

X 轴行程 

Y 轴行程 

Z 轴行程 

主轴间距

( *换刀位置 )

双主轴  (2-sp ind l ig)         四主轴  (4-sp ind l ig)

(Seite 19)

SW BA 600

可配置两个或四个同步加工电主轴的卧

式加工中心，电主轴由独立的冷却系统

冷却。

采用了混合技术轴承，工件上下料和主

加工同时进行。配置了三个 NC 直线轴，

最多可配置四个 NC 旋转轴。一次装夹

可进行 5 面加工。该机床非常适合配置

工件自动上下料系统。
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由于配置了快速上下料装置，所以在加
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KOEPFER 200 型滚齿机

该滚齿机将最先进的加工技术与工件自

动输送系统完美结合，使通用性和柔性

达到极致。

采用这台机床可加工大直径和大模数的

大小齿轮和涡轮蜗杆。
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KOEPFER 300 型滚齿机

300 型滚齿机是一台全自动设备，拥有九

个 CNC 轴，所以加工柔性极高，可加工

的齿轮模数最大可达 4。

该机床采用封闭式框架结构和倾斜床身，

所以不管是干加工还是湿加工，稳定性

都很好。
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14

加工范围  (Arbei tsbere ich)

最大模数  (Modu l  max. )

工件最大直径

最大滚削长度

工件最大长度

滚刀最大宽度

窜刀量 (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速  

(Seite 21)

KOEPFER 200 型滚齿机

该滚齿机将最先进的加工技术与工件自

动输送系统完美结合，使通用性和柔性

达到极致。

采用这台机床可加工大直径和大模数的

大小齿轮和涡轮蜗杆。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

最大模数  (Modu l  max. )

工件最大直径

最大滚削长度

工件最大长度

滚刀最大宽度

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速  

KOEPFER 300 型滚齿机

300 型滚齿机是一台全自动设备，拥有九

个 CNC 轴，所以加工柔性极高，可加工

的齿轮模数最大可达 4。

该机床采用封闭式框架结构和倾斜床身，

所以不管是干加工还是湿加工，稳定性

都很好。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

最大模数  (Modu l  max. )

工件最大直径

最大滚削长度

工件最大长度

滚刀最大宽度

14
窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15
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KOEPFER VSC 400 WF

    VSC 400  WF

 mm   230

 mm   930

 mm   315

 mm   315

     + / - 35

 min-1   3000

    4 

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15
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KOEPFER KFS 100 / 250 
 

  KFS 100 KFS 250

 mm 100 250

 mm 200 300

 mm 50 50

 mm 150 300

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15

窜刀量  (Shi f tweg)

主轴转速

滚刀转速 

 (Seite 22)

盘类件    (FUTTERTEILE)

KOEPFER VSC 400 WF

这一以 VSC 系列为基础研发出来的滚齿

中心可对齿轮进行车削、滚齿和去毛刺

的组合软精加工。

加工范围  (Arbei tsbere ich)

工件最大直径 (Werkstueckdurchmesser  max.)

X 轴行程     

Y 轴行程 

Z 轴行程

滚刀轴偏转角度

最大转速

最大公称模数

度 (Grad)  ( In  der  Tabel le)

(Seite 23)

KOEPFER KFS 100 / 250 型
滚刀刃磨机

KFS 100 型刃磨机专为刃磨高速钢或硬质

合金钢的直槽和斜槽滚刀而设计。

加工范围 (Arbei tsbere ich)

滚刀最大直径

滚刀最大长度

砂轮最小直径  (Schle i fscheibendurchmesser  min. )

砂轮最大直径

(Seite 24)

盘类件    (FUTTERTEILE)

轴类件   ( W E L L E N T E I L E )

15
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LASER TEC ELC 160 

   ELC 160 

   mm 160

   mm 60 

LASER TEC ELC 160 

变速箱齿轮的激光焊接设备，结构紧凑。

ELC 型激光焊接设备效率佳，质量好，

开机率高，能全方位满足用户的最高要

求。由于采用了先进的激光光源和完善

的夹紧技术，所以焊接变形极小。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大高度

(Seite 25)

LASER TEC ELC 250 DUO

该双主轴激光加工设备结构非常紧凑 ,用

于变速箱零件和其它圆形对称工件的焊接。

ELC 250 DUO 型激光设备的激光射流恒

定，加工时所有的光学元件处于静止状态。

工件夹紧 /压紧后可以对其进行轴向和径向

焊接。为了尽量减少焊接变形，配备了压

紧装置。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

LASER TEC ELC 200 H

该激光设备专用于焊接水平放置的轴类件。

采用的焊接填充料保证了复杂混合材料

的安全焊接。配置的焊缝感应装置保证

了焊接安全件时的高质量要求。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

16

LASER TEC ELC 160 

变速箱齿轮的激光焊接设备，结构紧凑。

ELC 型激光焊接设备效率佳，质量好，

开机率高，能全方位满足用户的最高要

求。由于采用了先进的激光光源和完善

的夹紧技术，所以焊接变形极小。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大高度

(Seite 25)

LASER TEC ELC 250 DUO

该双主轴激光加工设备结构非常紧凑 ,用

于变速箱零件和其它圆形对称工件的焊接。

ELC 250 DUO 型激光设备的激光射流恒

定，加工时所有的光学元件处于静止状态。

工件夹紧 /压紧后可以对其进行轴向和径向

焊接。为了尽量减少焊接变形，配备了压

紧装置。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

LASER TEC ELC 200 H

该激光设备专用于焊接水平放置的轴类件。

采用的焊接填充料保证了复杂混合材料

的安全焊接。配置的焊缝感应装置保证

了焊接安全件时的高质量要求。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

16

LASER TEC ELC 160 

变速箱齿轮的激光焊接设备，结构紧凑。

ELC 型激光焊接设备效率佳，质量好，

开机率高，能全方位满足用户的最高要

求。由于采用了先进的激光光源和完善

的夹紧技术，所以焊接变形极小。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大高度

(Seite 25)

LASER TEC ELC 250 DUO

该双主轴激光加工设备结构非常紧凑 ,用

于变速箱零件和其它圆形对称工件的焊接。

ELC 250 DUO 型激光设备的激光射流恒

定，加工时所有的光学元件处于静止状态。

工件夹紧 /压紧后可以对其进行轴向和径向

焊接。为了尽量减少焊接变形，配备了压

紧装置。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

LASER TEC ELC 200 H

该激光设备专用于焊接水平放置的轴类件。

采用的焊接填充料保证了复杂混合材料

的安全焊接。配置的焊缝感应装置保证

了焊接安全件时的高质量要求。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

16

LASER TEC ELC 160 

变速箱齿轮的激光焊接设备，结构紧凑。

ELC 型激光焊接设备效率佳，质量好，

开机率高，能全方位满足用户的最高要

求。由于采用了先进的激光光源和完善

的夹紧技术，所以焊接变形极小。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大高度

(Seite 25)

LASER TEC ELC 250 DUO

该双主轴激光加工设备结构非常紧凑 ,用

于变速箱零件和其它圆形对称工件的焊接。

ELC 250 DUO 型激光设备的激光射流恒

定，加工时所有的光学元件处于静止状态。

工件夹紧 /压紧后可以对其进行轴向和径向

焊接。为了尽量减少焊接变形，配备了压

紧装置。

工件尺寸  (Werkstueckabmessungen)

最大外径

工件最大长度

LASER TEC ELC 200 H

该激光设备专用于焊接水平放置的轴类件。

采用的焊接填充料保证了复杂混合材料

的安全焊接。配置的焊缝感应装置保证
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